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THE VAN DORN ELECTRIC TOOL COMPANY 


Cable Address 
“VAMH:T’* Cleveland 
Iron Age Code on page 8 


CLEVELAND, OHIO, U.S.A. 

Manufacturers of Electric Tools 


FOREIGN REPRESENTATIVES 


Africa: Johannesburg, So. Africa —Atlantic Agen¬ 
cies, Limited 

Belgium : Brussels —Societe Anonynie Beige Alfred 
Herbert, Rue de Laeken 35a 
Canada: Toronto, Montreal, Winnipeg and Van¬ 
couver —R. E. T. Pringle, Limited 
China: Shanghai —Dodge and Seymour 
Cuba: Havana —Zayas & Abreu Commercial Co.. 

O’Reilly y Mercaderes 
Denmark: Aarhus —Hans Schourup 
Dutch East Indies: S. L. Van Nierop & Co.’s Han- 
delmaatchappij—80 Wall St., New York, N. Y. 
England: Coventry —Alfred Herbert, Limited 
Finland: Helsingfors —The Finnish Co-operative 
Wholesale Society, Limited 
France: Paris —Societe Anonyme of Alfred Her 
belt, 47 Boulevard de Magenta 


Holland: The Hague — N. V. J. Van Vuuren’s 
Handelmaatchappij 

India: Calcutta — Alfred Herbert, Limited, 13 
British India Street 

Italy: Milan — Societe Anonyme of Alfred Herbert, 
42 Via Cajazza 

Japan: Tokyo—T akata & Co. 

New South Wales: Sydney—J ohn O’Neill & Co. 

Norway: Christiania—T eknisk Compani 

Queensland: Brisbane — Engineering Supply Co. 
of Australia, Limited 

Spain: Barcelona —Societe Anonyme of Alfred 
Herbert, 42 Via Cajazza 

Sweden: Stockholm —A. B. Galco, Limited, Norra 
Bantorget 18 


Products 

Portable Electric Drills 

Grinders 
Reamers 

Utility of Van Dorn Electric Tools 

The Van Dorn Electric Tool Company makes 
portable electric drills, grinders and reamers 
for use on inside or outside work. Each tool 
embodies only those features of design, ma¬ 
terial and construction which have been 
proven by fifteen years of electrical tool manu¬ 
facture as best suited for each use. 

Van Dorn electric tools can be used in any 
position, vertical or horizontal, and can be 
carried as readily from place to place as a 
tool kit. A flexible cord and plug permits a tool to be con¬ 
nected to any socket. 

Materials 

All materials are tested in the Van Dom laboratory. This 
precaution is taken because of the Company’s insistence 
that Van Dorn electric tools shall stand up to their work 
under the severest operating conditions. 

Construction 


Van Dorn electric drills, including the motor, are made 
complete in the Van Dorn plant. Threaded connections are 
used instead of keys in assembling Van Dom electric tools. 



FIG. 1. VAN DORN ELECTRIC TOOL COMPANY^’S PLANT 


This construction eliminates trouble due to lost keys, keys 
which work loose, or those which are so tight that it is 
difficult to remove them when desired. 

All parts are readily accessible. The lower or upper 
head and armature end plates are held in place by screws 
which may be quickly withdrawn. 

For convenience in inserting and removing tools, the 
large machines are provided with spindles and removable 
sockets. The smaller machines are equipped with practical 
key chucks. 

Motor —Drill motors are series wound, are powerful 
for their size and weight, and are designed for the par¬ 
ticular duty assigned. Direct current grinder motors are 


compound wound. Alternating current grinder 
motors are induction type. Cooling is accom¬ 
plished by means of a fan attached to the ar¬ 
mature shaft. All motors are constructed in 
the Van Dorn plant. 

Bearings —The highest grade ball bearings 
are used wherever good working practice 
renders them advisable. They insure the 
smooth operation and unusual durability of 
Van Dorn electric tools. The main and gear 
spindle bearings are made of the best quality 
phosphor bronze. 

Gears —All gears are of special alloy steel, 
cut, heat treated, and hardened in the Van 
Dorn plant. The ratio of the gears is such 
as to give the greatest seiwice and range of 
work. This is a development of the Van Dom Company 
based upon its specialized knowledge of the requirements 
of electric tool work. 



FIG. 2. USED IN AUTOMOBILE REPAIR WORK 



FIG. 3. TANK CAR REAMING 
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FIG. 4. CARRIAGE MAKING 


FIG. 5. RODY MAKER AT WORK 


FIG. a DRILL STAND IN USE 


Switch —This is a specially designed quick-break switch 
with a capacity 50 per cent, in excess of the normal load. 
The action both in making and breaking the contact is 
quick, positive, and easily accomplished. Sticking and fus¬ 
ing of switch contacts, which are common in many types of 
portable tools, have been eliminated by the Van Dom switch. 

Lubrication —The gears run 
in grease and the gear case is 
practically grease-tight. The 
other bearings are oiled. Smooth 
running under prolonged heavy 
duty is an indication that the 
system of lubrication is correct 
and efficient. 

Electrical Connections —If, 
for any reason, it is desired 
to disconnect the cable from the 
tool it is only necessary to loosen 
two screws in the fuse box 
which acts as a covering for the 
connections. 

Inspection —Rigid inspection 
of eve^ piece after each manu¬ 
facturing operation is an im¬ 
portant factor in establishing 
a reputation for well-built tools, 
responsible only to the chief engineer. This precludes the 
possibility of the inspector passing slightly defective parts, 
as is often done when inspectors are responsible to the pro¬ 
duction department. 

Testing —Every machine is tested running free and also 
under load under conditions that exceed the severest serv¬ 
ice the tool is likely to encounter. Inspection is made for 
mechanical defects, friction, speed, commutation and heat- 


Drills and Reamers 

Van Dorn portable drills of the larger sizes are used by 
millwrights and contractors engaged in heavy timbering 
.such as staging, cribs for timber rafting, bridge building, 
and dock construction. The smaller sizes are used for rapid 
production on automobile body work, car building, carriage 
making, etc. They drill efficiently steel, iron, wood, brass, 
aluminum and sheet metal. 



FIG. 9. drill no. S200 


Electric tools have the following advantages compared 
with compressed air tools: (1) No hose to replace. (2) No 
leaks of power. (3) Constant efficiency. (4) Greater capac¬ 
ity. (5) No freezing. (6) Less vibration. (7) Greater ease 
in operating at long distances from the source of power. 

All drills indicated by star in table operate either on direct 
current or single phase alternating current of any frequency 
of 60 cycles or under. The reamers and heavy duty drills 




FIG. 8. FREIGHT CAR REAMING 

ing. At the completion of this test, the machine is taken 
apart and thoroughly inspected. If it is in perfect condi¬ 
tion, it is re-assembled, run a short time, and the record 
of its performance is put on file. The thoroughness of this 
test eliminates all probability of a defective machine being 
shipped. 



FIG. 10. DRILL 
AND DRILL STAND 


FIG. 11. MACHINE 
REPAIRING 


of sizes greater than % in. (22 mm.) operate on direct 
current only. Drills ranging from ^ to % in. (6 to 16 
mm.) may be mounted on a bench stand as shown in Fig. 
10. All sizes up to % in. (13 mm.), inclusive, are fitted 
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with key-operated chuck for straight shank twist drills. 
Sizes from % in. (22 mm.) up fitted with Morse taper 
sockets. A cord and plug is furnished with each machine. 

Ratings for the capacity of the machines are based on 
drilling in steel. 


boats, grinding castings, polishing bronze and brass signs, 
and for art metal work. 

The tool post type is suitable for lathe, shaper and planer 
grinding, such as shaft cones, cutters in lathe, dies, surface 
plates and hard materials in shaper and planer. 

This grinder is mounted on a shank that fits in the tool 
post of a lathe. It can be used for internal grinding by 
means of the attachment furnished for this purpose. This 
use is not recommended for perfect work as the machine 
is designed for external grinding and the periphery cutting 
speed is not suitable for the best internal grinding. 


FIG. 12. DU ILL NO. 8400 



FIG. 14. DRILL NO. D400 



FIG. 15. GRINDER 
Tool Post Type 


FIG. 10 EXTENSION 
GRINDER 
Aerial Type 





FIG. 17. GRINDER, NO. C5S00 


Grinders 

The aerial type is suited for all light grinding in machine 
shops and forge shops, for doing auto body work, dressing 
welds, grinding under the water line of fast passenger 


TABLE I. VAN DORN ELECTRIC DRILLS 


Number 

Volt* 

Speed 

Drilling^ 

Reaming 

Weight 

Code 

r. p. m. 

in. 

mm. 

in. 

nim. 

lb. 

kg. 

word 

8200 

110 

1650 

• . y* 


.— - 

1 - 

94 - 

4 

AMOS 

8200* 

220 

1650 : 

y 

6 

— ■ 

M - 

94 

4 

ANTLER 

8800 " 

no 

1475 

A 

8 

— 

' - 

104 

5 

ANCHOR 

8800* 

220 

1475 

A 

8 

— 

— 

104 

5 

ARROW 

8400’ 

110 

700 

^8 

10 

— 

— 

144 

7 

achf:w 

8400* 

220 

700 


10 

— 

— 

144 

7 

ASTOR 

D400* 

no 

700 


13 

— 

— 

194 

9 

AZURE 

D400* 

220 

700 

>2 

13 

— 

— 

194 

9 

ARCADE 

D500* 

no 

500 


16 

— 

— 

204 

9 

ARAGON 

D.500* 

220 

500 

H 

16 

— 

— 

201 i 

9 

ACLEY 

600* 

no 

700 


22 

— 

— 

284 

13 

APPOLO 

600* 

220 

700 

li 

22 

— 

— 

284 

13 

ARMADA 

B3600t 

115 

550 

32 

13 

— 

— 

27 

12 

DELRAY 

B360()t 

230 

550 

* 2 

13 

— 

— 

2/ 

12 

DELFIX 

A 2100 1 

115 

600 

*8 

16 

H 

17 

28 

13 

DORVAL 

A2100t 

230 

600 


16 

H 

17 

28 

13 

DECKEN 

20100t 

115 

575 

y 

22 


— 

45 

20 

DRECEN 

201001 

230 

575 

Js. 

" 22 

— 

— 

45 

20 

DONTOM 

20000+ 

115 

700 


— 

H 

21 

49 

22 

DROGAN 

20000t 

230 

700 


— 

- f i 

21 

49 

22 

DIGEST 

20000+ 

115- 

575 

- 

32 


' — 

49 

22 

DRACAM 

20000+ 

230 

575 

1'4 

32 

— 

— 

49 

22 

DUPRAY 

A16001 

230 

1)00 


— 

H 

24 

86 

39 

DEVIL 

LSOOt 

2.30 

425 


38 


— 

80 

36 

DOUCLOP 

1500t 

230 

.•iOO 


— 

lA 

27 

80 

36 

DORHAM 

2800+ 

230 

;«)0 

2 

51 


— 

107 

49 

DOMAIN 

A9200t 

2.30 

425 

2§ 

51 

m 

41 

125 

57 

DEXTER 


•Either direct current or single phase alternating current, frequency 60 cycles or under. 

tDirect current only. 

tCapacity of drilling given for steel. 

iCountersinking capacity, 1 in. (25 mm.) hole, 1 in. (25 mm.) plate. 


FIG. 18. GRINDER NO. C5300 


TABLE IL VAN DORN ELECTRIC GRINDERS 


Number 

Volts 

Type 5 

h.p. 

Wheel si*c 

Weight 

Code?" 

word 

in. 

mm. 

lb. 

kg. 

D6800* 

no 

A 

H 

6x4x4 

152x10x13 

31 

14 

BROt-ADE 

D6800* 

220 

A 

li 

6X* jX* 2 

152x10x13 

31 

14 

BROUSE 

D6300* 

no 

B 

4 

8x4x4 

152x10x13 

334 

15 

BILTWELL 

D6300* 

220 

B 

4 

6x3 

152x10x13 

334 

15 

BLOSSOM 

7300t 

no 

B 

4 

6x 1x4 

1.52x25x13 

334 

15 

PAI.M 

73001 

220 

B 

4 

6x 1x4 

152x25x13 

334 

15 

P.4RENT 

C5300t 

115 

B 

32 

6x 1x4 

152x25x13 

26 

12 

CED.AR 

C.5300t 

230 

B 

’ 2 

6x 1x4 

152x25x13 

26 

12 

CEI/IOOD 

058001 

no 

A 

33 

6x4x4 

152x16x13 

26 

12 

CENTURY 

C58001 

220 

A 

4 

6X5 8X4 

152x16x13 

26 

12 

CULPRIT 


•Two phase alternating current motor, speed 3600 r.p.m. 
tThree phase alternating current motor, speed 3600 r.p.m. 
JDirect current motor, speed 4000 r.p.m. 

§Type “A” is the tool post grinder; type “B,” the aerial grinder. 
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THE VAN DORN ELECTRIC TOOL COMPANY 

CLEVELAND, OHIO. E. U. A. 

FABRIC ANTES DE HERRAMIEXTAS ELECTRICAS 

DIrecci6n Cableg:rS,fica: “VANDET”, Cleveland 
, Clave del Iron Agre. en la PAgrina 10 
Para la Lista de Hepresentantes Extranjeros, Vease el Texto 

IngrK'S 


PRODI'CTOS:—Perforadorn« El^cfricnn PortfitileK, Ruedaw de 
EMmorll, EMcarindorea. 

ITILIDAD DE L.AS HERRAMIEXTAS VAX DORX. — La 

Companla “Van Dorn Electric Tool" construye herramientas 
portatiles, taladradoras, rucdas d‘ (smeril y oscariadores, 
para trabajos dentro del talpr y a H intemperie. Cada berra- 
mionta contiene dnlcamente los perf*. ccionamlentos. matt^ria- 
les y modo de construccidni que ban sido reconocidos los me- 
joros durante quince aflos de construccion de herramientas 
ol^ctricas. 

Las herramientas Van Dorn pueden usarse en cuabiuier 
posicidn, horizontal o vertical, y pueden llevarse con facilidad 
de un lado a otro. Llevan cord'll! flexilde con su enchufe 
para conectarlas con cualquier instalacidn el^ctrica. 

MATERIALES.— Todos los matcriales se ensayan en los la¬ 
boratories Van Dorn, y esto se bace debido al deseo de la 
compafiia de que todas sus herramientas puedan ejecutar sus 
respectivos trabajos aun bajo las condiciones mAs severas. 

COXSTRUCCIOX,— Las perforadoras el^ctricas. incluyendo el 
motor, se construyen completas en la f&brica Van Dorn y 
las conexiones usadas son roscadas en vez de usar chavetas 
para unir las diferentes piezas, con lo que se evitan los 
inconvenientes debidos a la p^rdida de chavetas, o a que ^s- 
tas se aflojen o se aprieten tanto que no puedan quitarse 
cuando se desea. Todas las piezas se examinan con miicha 
facilidad. Las tapas superior e inferior, a.sl como los platos 
del inducido se sujetan por medio de tornillos que se quitan 
con mucha facilidad. 

Para facilitar el qultar y poner las herramientas, las m4- 
quinas mayorea tienen husillos y mordazas desmontables. 
Las mfiiquinas pequefias tienen mordazas segruras de Haves. 

• 

MOTORES.«-Los motores de las perforadoras tienen el ar- 
rollamiento en serie, son de mucha potencia para su tamafio 
y estAn proyectados para el trabajo especial que han do 
ejecutar. Los motores de corriente continua para las ruedaa 
dc esmeril tienen arrollamiento compound. Los de corriente 
alterna son de induccidn. El enfriamionto so efectda pof 
medio de un ventilador calndo en el ftrbol del induoido. To- 
dos los motores se construyen en la f&brica Van Dorn. 

Pig. 1. FAbrlca de la Compafiia <<Vnn Dorn Electric Tool”. 

COJIXETES.— Usamos cojinetes de bolas de la mejor calidad 
en todas las piezas en que la prflctica lo ha heebo aconse- 
jable. Con ellos se consipue un funcionamiento suave y una 
gran‘ duracidn. ET cojinete principal y <1 del hiisillo se 
hacen de bronce fosforoso de la mejor calidad. 

EXGRAXAJES.— Todos los enpranajes se hacen de acero 
compuesto y se cortan y endurecen en la fdbrica Van Dorn. 
La raz6n entre los enpranajes es tal, que proporciona el 
mejor servicio y elasticidad en el trabajo. lo que ha sido 
consepuido despu^s del detenido estudio de las condiciones 
d.' la prActica y es una consecuencia de nuestra especializa- 
ci6n en la construccldn de herramientas eldctricas. 

Pips. 2 y 3. Herramicnta nsadn en reparacloncN dc an- 
tomfiTllcH. 

IXTERRCPTOR.— Es de construccidn especial con interrup- 
cidn rdpida y con una capacidad 50c^ mayor que la normal. 
Con este interrupter se evita la fusidn de los contactos y el 
que ^stos se pepuen. lo que es tan corriente en muchos 
modelos de interruptores para herramientas. 
Ll'BRiFICAClOX.— Los enpranajes funcionan cubiertos de 
pra.sa consistente y su carter es casi cerrado y estanco. Los 
cojinetes se enprasan con aceite. El enprase adecuado y 
eficaz permite que la herramienta tenpa un funcionamiento 
suave aun despu^s de un uso prolonpado. 

CONEXIOXES ELECTRICAS.— Si por cualquier motive, se 
<bsoa desconectar el cable de la herramienta. basta aflojar 
dos tornillos de la caja de fusible.*!, la que aetda como tapa 
de las conexiones. 

IXSPECCIOX.—Para conquistar buena reputacidn en la 
construccidn de herramientas. es precise que cada una de 


sus piezas se someta a la mds ripurosa inspeccidn despu^s 
de construlda. Lo.*’ inspectores de la Van Dorn est4ii Gnica- 
mente a las drdenes del Inpeniero Jofe, lo que evita que se 
den por buenas, piezas df f« ctuosas lo que suelo ocurrir cuan¬ 
do los inspectores dt'peiubm del departamento de fabrica- 
ci6n. 

EXSAYOS.— Todas las m&quinas se ensayan en funciona¬ 
miento tanto sin carpa como con carpas mayores que las 
maximas que pueden presentarse en la prdctica. Se in.spec- 
cionan cuidadosamente los defectos mecdnicos. friccidn. velo- 
cidad, conmutacidn y recalentamiento. Despuds de este en- 
sayo, se desarmai la mGquina y se Inspeccionan detenida- 
mente sus piezas. Si estas se eneuentran en perfecta con- 
dicidn, se viielve a armar la inGquina, se la hace funcionar 
durante un corto tiempo y se archiva cl repistro con lo.s 
dates de lo.«» ensayos. La minuciosidad de d.'^tos, elimina toda 
posibilidad de vender una mdfiuina defectuosa. (Vdans* en 
M texto inplds las fipuras mostrando div’ersos crnpleos de 
estxis herramientas). 

TALADRADORAS Y ESCARIADORES.— Los taladros portA- 
tiles Van Dorn de los tamafios mayores, se usan por cons- 
tructores y contrati.stas. (andamiajes, entibacioncs, puen- 
tes, etc.). Los tamanos pequeftos se usan para la construc- 
cidii en prande escala, de carrocerla de automdviles, vapones, 
coches. etc. Estas herramientas taladran con la mayor fa¬ 
cilidad. acero, hierro, madera, latdn, aluminio, y chapaa 
met&licas. 

Las herramientas eldctricas poseen las ventajas sipuienteSr 
respecto de las de aire comprimido: (1) No hay que reem- 
plazar manpueras. (2) No tienen escapes de fuerzas. (3> 
Rendimiento constante. (4) Mayor capacidad. (5) No pue¬ 
den conpelarse. (6) Tienen menos vibraci6n. (7) Mayor fa- 
(ilidad para su funcionamiento a prandes distancias. 

Todos los taladros que llevan su asterisco en la tabla 
del texto inplAs, pueden emplear.se con corriente continua 
o con alterna de cualquier frecuencia, hasta 60 periodos. 

Los escariadores y los taladros mayores de 22 mm. (% 
pulp.) funcionan con corriente continua Gnicamente. Los 
taladros de 6 a 16 mm. (>4 a % pulp.) pueden montarse en 
.soportes de banco como los mostrados en la Flp. 10. Todos 
los tamafios hasta 13 mm. (% pulp.) inclusive, llevan mor- 
daza de Have para sujetar las barras de vAstapo recto. Los 
tamafios de 22 mm. (T4 pulp.) en adelante, llevan morda¬ 
zas “Morse". Cada. mftquina .se suministra com cordGn flexi¬ 
ble y enchufe. 

Las velocidades de perforaciGn dadas en la tabla son en 
acero. 

TABLA I.—^TALADROS ELECTRICOS VAX DORX 

La primera columna es el nGmero do la mAquina; la se- 
punda, el voltaje usado; la tercera, la velocidad en revo- 
luciones por minuto: la cuarta. la velocidad de perforaciGn 
en pulp, y mm.; la quinta, la velocidad de e.scariar, on pulp, 
y mm.: la sexta, el peso en Ib.s. y kps.; la Gltimu, la clave. 

MARITXAS DE E.SMERlLARt —El modelo portAtil se usa 
para cl esmerilado Hpero en los talleres mocAnico.s y de 
fe rja, para la construcciGn de carrocerlas de automGviles, pa¬ 
ra desbastar y alisar soldaduras. para labrar piezas de 
fundiciGn, pulir piezas de bronce y latGn, etc. 

El modelo de soporte se usa en el torno, cepilladoras y 
recortadoras. Estas mAquinas de esmerilar se montan en 
un vA.stapo que se ajusta en el soporte del torno. Pueden 
usarse para el esmerilado de interiores por medio de un 
dispositivo especial que se suministra para este intento. Sin 
embarpo. no se recomienda este emploo en trabajos de pre- 
ci.'^iGn porque la mAquina estA proyectada para esmerilar el 
exterior, y por. lo tanto, las velocidades perifGricas de la 
muola no son las mAs convenientes para el mejor resulta- 
do del esmerilado interno. Las Fips. 15 a 18 representan 
diversos tipos de mAciuinas de esmerilar. 

TABLA II. MARIIXAS ESMERILADORAS ELECTRICAS 
MODELO VAX DORX.— 

La primera columna tiene el nGmero de la mAquina; (el 
asterisco indica corriente alterna bifAsica, motor de 3600 
r.p.m.. la cruz indica la corriente alterna trifAsica, motor 
de 3600 r.p.m., las dos crucos indican corriente continua.); 
la sepunda columna indica el voltaje; la tercera, el modelo; 
(A, de soporte, B portAtil) la cuarta, la potencia necesaria; 
la quinta, el tamafio de la rueda, en pulp, y mm.; la sexta. 
el peso en lbs. y kps.; la sGntima, la clave. 
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THE VAN DORN ELECTRIC TOOL COMPANY 

CLEVELAND. OHIO, E. U. A. 
FABRICANTES DE FERRAMENTAS ELECTRICAS 
Endereco Telegraphico: “VANDET”, Cleveland 
Codlgo da Iron Agre, Vide Pagina 12 
Represen tan tes no estrangeiro, vide o texto ingrlez. 


Fiff. 7. Mandrllando-ae oe Faroe de ama Ponte. 

Flfp. 8. Mandrllando-ee on Faroe de ama Pe^a de am Ta- 
Irfo. 

BROCAS E MANDRIS.— As brocas portateis Van Dorn de 
grrandes dimensoes s&o usadas por empreiteros constructores 
de pontes, edificios, docas e construcQoes em greraL As de 
pequenas dimensoes por fabricantes de automovels, vagrdes. 
carruag-ens, etc. Furam o ago muito efficientemente, o ferro 
madeira, bronze, aluminio e chapas de metal. 


PRODUCTOSt—Brocaa Electrleae Porta tele. Machtnas de Ea» 

merilhar e Blandrla. 

irSO DAS FERRAMENTAS ELECTRICAS “VAN DORN”.— 

A Van Dorn Electric Company fabrica brocas electricas por¬ 
tateis. machinas de esmerilar e mandris, tanto para servigo 
externo como interne. Cada ferramenta representa os mais 
modernos desenhoa que teem dado bons resultados por mais 
de quinze annos de experiencia. Estas ferramentas tra- 
balham em qualquer posigSo e sao facets de se transporter; 
com a ajuda de fios flexiveis sao em qualquer supporte de 
lampadas electricas e promptas para entrar em acg^o. 

Todos os materiaes sSo cuidadosamente experimentados 
nos nossos laboratorios para que as nossas ferramentas re- 
sistam as mais severas condigoes de trabalho. 

CONSTRFCC^O.—As brocas electricas Van Dorn s3lo construl- 
das inteiramente na nossa fabrica, incluindo-se o motor. 
Nossas juntas sao feitas por meio de roscas env^s de en- 
chavetadas o que elimina desarranjos devido a perda de cha- 
vetas, chavetas soltas ou muito apertadas tornando difficel 
a sua remogao quando desejada. Todas as partes destas bro¬ 
cas sjio de facil accesso. As extremidades superiores e in- 
feriores e as placas das extremidades do induzido do motor 
sHo paraf usadas, portanto de facil remogao. As brocks 
maiores sao suppridas de arvores e buchas removiveis, para 
facilitar a collocagao ou tiragem da ferramenta e as me- 
nores com buchas de chavetas. 

MOTPRES.—Os motores de nossas brocas s5o de enrolla- 
mento em series, poderosos relativamente aos seus tamanhos 
e pesos e desenhados especialmente para o fim a que se 
destina. Os motores de corrente continua para as machinas 
de esmerilhar sSo de enrollamento “compound” e os de 
corrente alternativa sao do typo de indugao. S3.o resfriados 
por meio de ventiladores montados nos ©ixos dos induzidos. 

MANCAES.—TTsamos os melhores mancaes de espheras em 
todos os casos onde uma boa practica assim exija. Assegu- 
ram perfeito funccionamento e prolongam a vida da ferra¬ 
menta. Os mancaea prlncipaes e os dos eixos das engrena- 
gens s5.o feitos da melhor qualidade de bronze phosphoroso. 

ENGRENAGEN8.—S5o todas de uma liga ©special de ago. 
cortadas, tratadas a calor e endurecidas em nossa fabrica. 
A proporgao das engrenagens 4 tal que da.o grandes servigos 
© variedade de trabalho. Isto 4 um aperfeigoamento da Van 
Dorn Company, baseado no seu grande conhecimento sobre 
os requisites dos trabalhos das ferramentas electricas. 

Fig. 1. A Fabrica da Van Dorn Electric Company. 

Figr. 2. lima Broca Electrica tlNada para Concertar An- 
tomovela. 

Fig. 3.—Mandrllando-Nc am. Carro Tanqae. 

Fig. 4. Trabalbando no CbanNls de am Carro. 

Fig. 5. Trabalbando na CarroNserie dc am Carro. 

Fig. 0. Vma Broca Electrica Adaptada a am PedeataL 

INTERRITPTOR.—Especialmente construido. corta o circuito 
rapidamente e tern d capacidade de de sobre carga. A 

aegao de cortar e fazer o contacto 6 rapida e infalivel e de 
facil funccionamento. Engasgos ou fusoes das partes de 
contacto, muito commum nos outros typos d© ferramentas 
electricas, sao eliminados pelos interruptores Va.n Dorn, 

liUBRIFICACAO. —As engrenagens trabalham immersas em 
graxa e hermeticamente fechadas. Os outros mancaes sao 
lubrificadoa oleo. ‘A prova de que o systema d© lubrifica- 
gao e correct© e efficiente 6 o funccionamento macio em 
servigos longos e pesados. 


Fig. Broca Electrica No. 8200. 

As ferramentas electricas teem as seguintes vantagens^ 
sobre as pneumaticas: (1> Nao se tem d© renovar manguei 
ras. (2) A forga motriz nao escapa. (3) Efficiencia cons 
tante. (4) Maior capacidade. (5) Nao se congelam. (6) 
Menos vibragoes. (7) Maior facilidade no funccionamento 
a grand© distancia da fonte de energia. Todas as brocas 
electricas indicadas nas tabellas por uma estrela podem 
funccionar em corrente continua ou alternativa monophasica 
e de qualquer frequencia at6 60 cyclos. Os manndris e as 
brocas para servigos pesados maiores do que 22 mm. (,%") 
trabalham somente em corrente continua. As brocas de 6 
a 16 mm. (%" a %") podem ser montadas em pedestaes 
iguaes aos que llustramos na fig. 10 no texto inglez. Todos 
os tamanhos at6 13 mm. (H") inclusive sfio supprldos de 
buchas de chave para as brocas americanas de cabos rectos. 
As de 22 mm. (%") com encabadouros conlcos “Morse”. 
Pornecemos com cada machina o cabo com a tomada de cor¬ 
rente para a ligagdo electrica. 

As capacidades das machinas s&o baseadas na perfuragSo 
do ago. 


Fig. 12. Broca Electrica No. 8400. 

Fig. 13. Broca Electrica No. 8800. 

Fig. 14. Broca Electrica No. D 400. 

MACHINAS DE ESMERILHAR. —As machinas de esmerilhar 
do typo aereo muito se adaptam a todos os servigos de es¬ 
merilhar ligeiros nas officinas modernas. forjas, para acaba- 
mento dos chassis de automoveis, soldaduras, esmerilhagoes 
abaixo da linha dagua nos cascos dos vapores, esmerilha¬ 
goes ou pegas forjadas, pulimento de placas de lat^o e tra¬ 
balhos de artes sobre metaes. 

As do typo d# mesa se adaptam mais para trabalhos em 
tornos mechanicos, plainas e lamindoras, taes como sejam as 
esmerilhagSes de eixos conicos, fresas presas nos tornos, 
matrizes, superficies planas e materiaes duros nas plainas e 
laminadoras. 

A md d montada sobre um cabo que ©ncalxa-s© no porta 
ferramenta dos tornos. Pode ser usada para esmerilhagoes 
internas por meio de um dispositive fornecido especialmente 
para este fim. Na,o recomendamnos o uso deste dispositive 
para trabalhos Internes de grande precisfto pois que a ma¬ 
china d desenhada para esmerilhagoes externas e a velocidade 
peripherica de cortar ndo d a mais adaptavel para boas 
esmerilhagoes internas. 

Fig. 15. Maebinnas de Eamerllbar do typo de Meaa% 

Fig. 16. Esoierllbadora de ExtenaAo. Typo Aereo. 

Fig. 17. Macblna dc Eamerllbar, No. C 5806. 

Fig. 18. Macblna de Eamerllbar No. C5300. 

TABELLA I. Brocas Electricas “Van Dorn”. Lendo-se da 
esquerda para a direlta: Numero, Volts; Velocidade em r.p.m.; 
Furo em mm. e poll.; Mandril em mm. e poll.; Peso em kg. e 
lb. e Palayra do codigo. 

•Pode-se usar corrente continua ou alternativa monopha¬ 
sica, de qualquer frequencia menor do que 60 cyclos. 

Corrente continua somente. 


LIGACGES electricas.—S i por qualquer motivo se desejar Capacidade de furar baseada em ago. 

desligar o cabo da broca electrica deve-s© somente afrouxar 

os dois parafusos de caixa fusivel que actua como coberta Capacidade de escariar em furo de 25 mm. 

para as ligagoes. 


INSPEC^OES.— Para se manter um boa reputagAo ao fabrlco 
de boas ferramentas, ^ mister que se fagam severas Ins- 
peegSes em todas as pegas depois de terem sido trabalhadas. 
Os inspectores da Van Dorn sAo responsavels perante os en- 
genheiros chefes, ©vitando-se assim que passem pequenos 
• '^feitos, o que s© verlfica quando estes inspectores sao res- 
nsavels perante a secg&o da produegAo. 


.IPERIENCIA.^Toda machina 4 experlmentada com © sem 
carga, Estas experiencias sao feitas sob as mais severas 
condiegoes que se possam Imaginar. Inspecciona-se a cons- 
truegAo mechanica, friegAo, velocidade e operagAo e a tem- 
peratura. De pois disto feito se desmonta a machina © no- 
vamente s© inspecciona. Achando-se em perfeita condlcgao 
de novo se monta, deixando-se funccionar por algum ^nipo 
e as provas de eeu funccionamento sAo entAo guuardadas 
para referencias. Devido A esta escrupulosa manelra de se 
experimentar elemlna-se toda a probabilidade de se des- 
pachar uma machina defoituosa. 


(1") numa chapa de 25 mm. (I'D- 

TABELLA II. Machinas de Esmerilhar “Van Dorn”. Len¬ 
do-se da esquerda para a direlta: Numero; Volts; Typos: 
Cavallos de Forga; Tamanho d© m6, em mm. e poll.; Peso em 
kg. e lb.; Palavra do Codigo. 

•Motor de corrente alternativa diphasica com velocidade 
de 3600 r.p.m. 

Motor d© corrente alternativa triphaslca com velocidade 
de 3600 r.p.m. 

Motor de corrente continua, com velocidade de 4000 

r.p.m. 

O typo **A'’ A de mesa; o typo 
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THE VAN DORN ELECTRIC TOOL COMPANY 
CLEVELAND, OHIO. ETATS-UNIS 
FABRICANTS D’OUT£LS A COMMANDE ELECTKIOl ^3 
Adresse T616g:raphlque: “VANDET” Cleveland 
Code de I'lron Ag:e d. la page 14 
RBPRESBNTANTS A L’ETRANGBR: Voir le texte anglais. 


PRODUITS FABRiOUBSt Machine* h percer €lectriqne«, poiv 

tatlvea. Machine* h meuler ^lectrlque*, portative*. Ma¬ 
chines h al6*er ^lectrtqne*. portatlves. 

BHPLOl DBS MACHINES ELECTRIRUES VAN DORN. La 
Van Dorn Electric Tool Company fabrique des machines 4- 
lectriques portatlves d. percer, d. meuler et d. al6ser, em¬ 
ployees pour travaux & I’interieur ou a. I’exterieur, Chaque 
outil est construit selon des princlpes et avec des materiaux 
adoptes apr^s quinze ann^es de recherches et de perfectlon- 
nement continuels. 

Les outils eiectriques Van Dorn peuvent etre employes 
en n’importe quelle position, verticale ou horizontale. e-t 
peuvent etre transportes d'un endroit a un autre aussi faci- 
lement qu’un sac a outils. Un fil flexible avec fiche, permet 
de brancher I’outil a une prise quelconque. 

MATBRIAIJX DE CONSTRUCTION. Tous les materiaux en¬ 
trant dans la construction de nos machines sont prealable- 
ment eprouves dans les laboratoires Van Dorn; cette precau¬ 
tion est prise pour nous assurer que nos outils donneront 
toute satisfaction dans les conditions de travail les plus 
dures. 

CONSTRUCTION. Toutes les perceuses eiectriques Van Dorn, 
y compris le moteur, sont fabriquees dans nos ateliers. 

Fig. 1. Atelier* de la Van Dom Electric Tool Company. 

Pour I'assemblage des pieces, le filetage est employe de 
preference aux clavettes; ce systeme de construction eiimlne 
tous les embarras provenant de clavettes perdues, ayant trop 
de jeu ou impossibles d. demonter. 

Toutes les pieces peuvent etre facilement atteintes; la 
partie superieure et la partie inferieure, ainsi que les plaques 
d’extremite sont tenues en place par des vis qui peuvent 
etre rapidement enlevees. 

Pour faclliter la manoeuvre, les grandes machines sont 
munies de mandrins et de douilles remplaqables et les pe- 
tltes machines, de mandrins k clavettes, trds pratiques. 

MOTEUR. Les moteurs des perceuses eiectriques sont k ho- 
binage en s^rle; lls sont tr^s puissants par rapport k leur 
taille et k leur poids et leur construction varie selon le 
genre de travail k accomplir. Les moteurs k courant con- 
tinu des machines k meuler sont k bobinage compound, et 
ceux k courant alternatlf sont du type induction; le re- 
froidissement se fait par un ventllateur place sur Tarbre 
de I’induit. Tous les moteurs sont constrults dans nos ate¬ 
liers. 

PALIERS. Les paliers k billes employes pour la cons¬ 
truction des machines eiectriques Van Dorn, sont tous 
de premiere qualite; 11 en resulte un fonctlonnement doux 
et silencieux ainsi qu’un long usage. Les paliers k billes 
de la broche et de I’engrenage de commande sont en bronze 
phosphoreux de la meilleure qualite. 

ENGRENAGES. Tous les engrenages sont en acier d’une 
composition speciale et sont tallies et trempes dans nos 
ateliers; le rapport de multiplication a ete choisi de fagon ft 
assurer le plus long service et la plus grande variete de 
travaux possible; ce rapport est base sur une connaissance 
approfondie des specifications que doivent avoir les ma¬ 
chines eiectriques de ce genre. 

Fig. 3. Perceune eiectrlqne employee potor {la repara- 
tlon de mo tear* d’automoblle*. 

Fig. 8. PerceuMe eiectrlqne employee pour l’aie*age de 
tron* dan* les wagon*-re*ervolr*. 

COMMUTATEUR. Le commutateur special employe est du 
type k Interruption rapide avec une capacite de surcharge 
de .50%. L’etabllssement et la rupture du courant se 
font d’une maniere reguliere, simple et brusque. 

Les ennuies frequents d’adhesion et de fusion des bor- 
nes f|ul existent avec la plupart des commutateurs iDour ma¬ 
chines eiectriques portatlves, ont ete entierement eiimi- 
nes dans le type Van Dorn. 

Fig. 4. Charronnage. 

Fig. 5. Travail de Chfl**!*. 

Fig. 8. Emplol dn Support de Percense. 

LUBRIFICATION.—La botte d’engrenage est remplie de 
substance lubrifiante et les paliers k billes sont d. graissage 
par I’huile. Le fonctlonnement doux et la longue duree de 
ces outils est une preuve suffisante de I’efficacite de notre 
systeme de lubrification. 

COMMUNICATIONS ELBCTRIQUES.—SI pour une raison 
f|uelconque, 11 est desirable de detacher la canalisation eiec- 
trique de la machine, 11 suffit de devisser deux vis sur 
I’envelope de protection, laquelle protege aussi les con¬ 
tacts eiectriques. 

INSPECTION.—Une Inspection consciencleuse des pieces 
au fur et k mesure de leur fabrication, est toujours un des 
facteurs principaux qul aide k la reputation de bonnes ma¬ 


chines; le travail de nos inspecteurs est verifie par I’ingenieur 
principal seulement; de cette fagon il est impossible k un 
inspecteur de laisser passer une piece quelque peu defec- 
tueuse, comme il arrive souvent lorsque les inspecteurs sont 
entierement responsablos au service de production. 

ESSAIS.—^Toutes les machines sont soumises k des essais 
h vide et k charge, sous des conditions beaucoup plus dures 
que celles oU elles seront placees en general. L’inspection 
a pour but de chercher les defauts de construction, de fric¬ 
tion, de Vitesse, de prise de courant, de commutation et de 
ceux qui pourraient reduire la longue duree de la .nachine. 

Aprds epreuve complete, la machine est demontee et ins- 
pectee a fond; si les pieces sont en parfaite condition, la 
machine est rassembiee. mise en marche et le rendement de 
la machine est note. Cette epreuve rigoureuse est une ga- 
rantie suffisante centre toute possibilite d’expedition de 
machines defectueuses. 

Fig. 7. Machine h Aie*er Employee pour ConstroctloB de 
Pont*. 

Fig. 8. Machine h Aie*er Employee ponr Wagon* de Mar- 
chondise*. 

MACHINES A PERCER ET A ALESFIR. —Les perceuses por- 
tatives Van Dorn de grande taille sont employees par les 
entrepreneurs pour des lourds travaux de charpente k I’in- 
terieur de mines et pour la construction de ponts et d’appon- 
tements. Les petites perceuses sont employees pour travaux 
rapides tels que construction de chassis d'automobiles, de 
wagons, de voitures, etc.; elles peuvent percer facilement la¬ 
cier, le fer, le bois, le laiton. I’aluminium et la tftle. 

Fig. 9. Percense No. 8200. 

Compares aux outils air comprime. les outils eiectri¬ 
ques ont les avantages suivants: (1) Points de tuyaux k 
changer. (2) Point de pertes de force motrice. (3) Ren¬ 
dement constant. (4) Puissance plus grande. (5) La geiee 
n’a aucune influence. (6) Moins de vibration. (7) lls peu¬ 
vent travailler plus loin de la source d’energie. 

Dans la table du texte anglais, toutes les perceuses mar¬ 
quees d’une etoile peuvent fonctionner au courant continu 
ou au courant alternatif, monophase, avec frequence de 60 
periodes ou moins; les machines k aieser et k percer de tail¬ 
le superieure k 22 mm. (% de pouce), fonctionnent au cou¬ 
rant continu seulement. Les perceuses de 6 d. 16 mm. (de % 
a % de pouce) peuvent etre montees sur un support (voir 
fig. 10). Toutes les tallies de perceuses jusqu’d. celle de 
13 mm. (% pouce) sont munies d’un mandrin a. clavette pour 
foret heiicoidal, & queue cylindrique. Les tallies au-dessus 
de 22 mm. (% de pouce) sont munies de douilles h cOne 
“Morse”. Un fil avec prise est fourni avec chaque appareil. 

Fig. 10. Percense avec Snpport. 

Fig. 11. Reparation de Machine*. 

Fig. 12. Percense No. 8400. 

Fig. 13. PerecnKc No. 8800. 

Fig. 14. PerceuMc No. D400. 

La capacity de ces machines est bas^e sur la profondeur 
de pergage dans I’acier. 

MACHINE.S A MEULER.— Le type portatlf de machines k 
meuler est adaptable k tous les travaux secondaires de meu- 
lage dans les ateliers de m^caniqiio et dans lea forges. Ce 
type est aussi employ^ pour chAssis d’automobiles, pour po- 
lir des soudures. pour le meulage des plaques de paquebots 
au-dessous de I’eau, pour finir des pieces moul§es, polir des 
^criteaux en bronze et en cuivre ou faire dees travaux d’art 
sur m6tal. 

TABLE I. PERCEUSES ELECTRIRUES VAN DORN. _Se 

reporter au texte anglais et lire de gauche A droite pour cha¬ 
que colonne: Num^ro—Volts—Vitesse (tours par minute)— 
Pergage—Al^sage—Poids—Mot de code. 

Renvois: •Pour courant continu ou pour courant alter¬ 
natif monophase, la frequence n’exc^dant pas 60 n§riodes. 

t Courant continu seulement. 

t La capacity de pergage est donn^e pour I’acler. 

§ Capacity de fraisage, trou de 25 mm. (1 pouce) dans une 
plaque de 25 mm. (1 pouce) d'^paisseur. 

Le type *‘porte-outil” est adaptable A, tout travail de meu¬ 
lage et d’affdtage pour tour, raboteuse ou ^tau-limeur, tel 
que rectification des c5nes, des outils de tour, des tables 
et des pidees tremp6es de raboteuse et d’6tau-limeur. 

Ce type est muni d’une piAce adaptable au porte-outil de 
tour; il est employ^ aussi pour meuler int^rieure.ment avec 
un accessoire special; cet emploi cependant n’est pas re- 
command6 pour des travaux pr^ci.s, car la machine a 6t4 
construite pour meuler ext^rieurement et sa vites.se lin§aire 
n’est pas la vltesse voulue pour meuler les int6rieurs. 

Fig. 15. Machine h Mcnier Type ‘‘Porte-Ontll”. 

Fig. 16. Machine h Meuler avec ExtenMion, Type Portatlf. 

Fig. 17. Machine h Meuler No. C 5800. 

Fig. 18. Machine k Meuler No. €5300. 

TABLE II. MACHINE8 A MEULER VAN DORN. — Se re¬ 
porter au texte anglais et lire de gauche k droite, pour cha¬ 
que colonne: Num4ro—Volts—Types..—H.P.—Dimensions de 
la meule—Poids—Mot de code. 

Renvois: *Moteur k courant alternatlf, biphase, vltesse de 
3600 tours k la minute. 

Moteur k courant alternatlf. trlphas^. 3600 tours k la mi¬ 
nute. 

Moteur k courant continu, 400 tours k la minute. 

Ive type A correspond au type "Porte-Outll” et le type B, 
au type portatif. 
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THE VAN DORN ELECTRIC TOOL CO. 

CLEVELAND, OI [lO. C. A. C. HI. 

SABOAt 3 AEKTPMMECKMX 1 > MHCTPVMEHTOBt. 

AApecL jja Kau.ierpaMMi: „Vandet”, Clcvchirl. 
Ko.ii Kaxajora Iron Ag^c na lO-ft crp. 

SarpaHMMHue npeAcrasMTeiiM m (fia^pMMHafl Mapna 

yKasaHH B'b aHMl’MCKCMl* TCKCTt. 


3ABOAA. — flepeHOCHbifl aneKTpMMecKifl caepuH/ibHbifl 
MaiKHHbi, iu;iM(|)OBa;ibHbin MaujMHbi m pasBepiKM. 

nPIIMt.IIEHIE 0.1EKTPirn:CKIlXI> IIIICTPyMEHTOia 
„BAirL-,'I.()Piri)”. — KoMnaniji nam,-TopHT, Bu,it..iLiBaPTT» n*‘pp- 
Honii.iH 3.H'KT[in’iecKifl cBcp.in.iKH H nun<|)OBa.iLiii.ifl Maiiinnu, Ko- 
Topiiifl na\o,iaTT. crut npnMtiiOHie ;i.ih pa.ijn'iiiuxi pa«'.()TT», KaKi. 
BT. MacTl'pCKnXB, TaKTj H Iia OTKphITOMT. BOTLiyxt. KaiK.^MH ni:- 
(•TI 1 yMOlIT^ ,J»aii’b-,’l,opiiB” naK.HO’iarT'L bb oomPH cnoeii KonripyK- 
pin H BB ea Af’Ta.iaxB to.ibko lauia RepT!.i n.in ocouomiocTn, 
npnMtHoiiie KOTopuxB o;;onpeiio nHTHa;i!iaTnjtTiinMB odijtomb 
K oMnaiiin bb naroTonxeniH D.ioKTpmo(‘KnxB nnrTiiyMciiTOBB; TO-ace 
OTHornicH H KB BLiuopy jiaTopiajoBB, njymnxB iia hxb Bi.Lvl.JKy. 

BjeiiTpH’iccKie HiiCTpyMeuTM „BaiiB-JopiiB” MoryiB 3a'in.MaT% 
jiiorioe nojionaoiie npn panoit n .ifTKo n«‘p(MiooHTrH tb Mf.cia iia 
MtifTO, 110,100110 CyMKt CB IiaoOpOMB niKTpyMCMITODB. PiioKin npo- 
B0,1B CO UITClICOaOMB DOaBOJaCTB HpIICOCAniiaXL IIl!CXI>yMClITB KB 

jiGuoa poacxKt n.in naxpoiiv. 

OnilCAIIIE KOIICTPykmil IIIICTPy:\IEIITOBT> „BAin». 
,T[OPHV\ — S.icKxpii’iocKia cBop.in.iKn ,J>a:iBvT,opiiB” BMAt.iuBa- 
K)xcfl no.iiiocxi.Ri, BK.iK)Maa H MoxopB, ua aaijoxt KoMnaiiia BauB- 
^^opiiB (([inr. 1). — ’l.ia cuopKn d.ickxph’icckiixb HncTi)yMciiTOBB 
„BaHB-,T|opi!B” UlIRMtllCIILI BdOAV BRIIXOBblfl COCTHIICHiH, BMtCXO 
EJiHiihCBB; npn xaKoii KoiicxpyKnin oxna^aioxB Hcy.ioocxBa, cbb- 
aanHwa cb noxcpcn KjnnKenB, cb orjanjciiicMB K-iniioBoro coe,Tn- 
ircniH, H.in cb Hacxo.ii.KO n.ioxiio aai t.BinnMn K.iniiMiMn, nxo Buiin- 
Maiiie HXB npc;icxaB.iacxB aaxpyAiieiiie. B( t nacxH KoiicxpyKiiin 
jierKo Aocxi’niiM. BcpiiiHa n imnciiafl xo.iobkh niicxpyMciixa n koii- 
KCBMH KpBiniKn HKOpfl aaKpt.D.lBIOXCfl ua Mtcxt BHIIXaMH, Koxopwo 
Moryx*B oiJXL oucxiio BbiBnii’irni.i. J.in y,;ou(XBa BKja,iiJBaHifl h 
B biHHMaiiia HHcxiiyMCHxa, Mauin:iKn oojif.e KpyuniaxB pa::MtpoBB 
cHaojKOHW mnnii;ic.iHMn n CBOMiibiMH Bxy.iKaMn; Torxa kokb Ma- 
ninuKH HajbixB pa.iMtpoBB n'-rhioxB yjooiibic K.iniioBbie naxpoiiu. 

SneKipOMOTOpB. - MoXOpM BB CBCp.lHJIbinjXB MaillHIiaXB, HMt- 

lomie noc.Tfi^^OBaxojibnyK) ooMOXKy Bonoynf.Tcnifl, aBJiaioxca jionojb- 
HO cn.ibiibiMH, cpaniinxcabHo cb hxb paantpoMB h BtcoMB; axn 
Moxopu KOHCTpynpOBailbl C00XBf.XCXBCHlI0 yCJIOBiHMB xofi paoo- 
Tu, jJH KoxopoH OHH npojiiaaiianaFoxcfl. nuiHifioBajbnbirb 

MaiHHHOKB npnMtiinioxcH MOXopu nocxoHimaro xoKa co CMliinan- 
noH ooMoxKofi B03oy3K;ienin h HiixyKnioiiiibie Moxopu nepcMtii- 
naro xoKa. OxjfancAenie npon^BOAnxca BciixnjaxopoMB, nacaacen- 

HhlMB Ha flKOpHblH BaJIB, - Bct MOXOpH HCrOTOBMIOTCJI HR 

saBo^t BauB-JopHB. 

rioAUiNnHMKM. — niapHKORbic HOAmnniinKH Bucmaro KanecTBa 
HOcxaBjieiibi Ha BctxB xctcxaxB, rat iipaKxnua AOKa;iaja noiea- 
Horxb HXB npHMtncHia. 9 xh Do.iranniinKH oOcaneqHBaKTB cnoKoii- 
HblH X0,1B H HpcnBHHaHIIO ^O-iriH CpOKB CayJKr»hI BJOKXpHHCCKHXB 
HHcxpyMCHxoBB „BaiiBvTopiiB*\ PiaBiibie HOAninniinKH H noAmnn- 
HHKH syOqaxoH nepe^ann ;^t.iaioxca hob jyTincii (|)OC(|)opHCTofi 

6pOH3BI. 

Sy^Marufl KOiieca. — Bet ayoHaxBia Koxcca BBi;itiiiiBai)Tca 
H3B cneuiajibiioH cxa-in; noc.it naptaaniH ayoi^oBB, KOJieca do;^- 
Bepraioxca ropaneH oopaOoxKt n 3aKa.iKt. 

BbiKaiOHaTeab. •— BuKJHonaxejb MnioBennaro inna, cneqiaiBno 
KoncxpyHpoBauB ;iJia niicxpyMeHxoBB „Ba^B-J^op^B”, pacnnxaHB 
ua iiarpyaKy, npeBbiraaK)n;yio iiopMaxMiyio na 50 npoqeHXOBB. 
l>KJiioncHie n BBiKJHonenic Bbinoxnnioxca Owexpo, npHHy;^HXcxBHO 
H Ce3B Bcanaro aarpyAHenia. BbiKJnonaxexB „BaiiB-JopnB’^ ycipa- 
iiaexB B03M0acH0cxB npHiEnaiiia h pacnxaBjeiiia KonxaKxoBB, nxo 
o6hhho caynacTca bo MnornxB innaiB nepcnocmjxB Hiicipy- 
iienxoBB. 

CwiasKa. — ByoHaxiJS Kojcca Bpanjaioxca bb tbcpaoh CMaa- 
Kt H KopooKa CB Hepc^^anaMH nenpoiinnacMa ;i.ia CMa3KH. IIoa- 
IIIHIIHHKH CMaSUBaiOXf Mac.lOMB. IlxaRIIblH XO,’IB HHCXpyMeHXa, 
iipH npoAOJHcnxejBHoii h laa^ejoH paooxt, cjiya:nxB yKa3aHieMB, 
Hxo CHcxcMa CMa3KH npaBHjbna h (JiyiiKi^ioiinpyexB yentrano. 

SBeKxpMMecKifl coeAMHeHia. — E<‘.ih no KaKon jnoo npHnniit 
aicjaxeibno pa3BeAnHirrb npoBOAB cb HHCTpyMciixoMB, to naxo 
TOJbKO OXBHHXHXb BnilXa BB npCAOXpaHHXCJbllOU KOpOOKt, 

nrpaiomcH poxb KpwniKn ^.la coexmipniH. 

IvajK^aa nacTL 3.ieKrpn'iecKnxB HHcrpyHeiixoBB „BaHB-3opiTB” 
HOABppraexca exporoMy ocMOxpy nocjt KaJK^ofi onppauin npn 
Bbix^.iKt 3 X 0 H naexH. II aaxtMB KaH{;iaa xoxoRaa Maiiiniia Hcnu- 
TbiBapxca, cnepBa na xo.iocxomb lo^y, a saxtMB no,iB HarpynKOH, 
KOTopaa npeBocxo;iHn> caMua xaHvpjibia yc.ioBia pafioxu, KaKia 
mcTiiyMPiixB Moa:eTB BcxptxHXL na npaKXHKt. OcMorpB h Hcnu- 
Taiiie HiicxpyMPHxoBB natioxB iitxbio ycxauoBHXb mxb McnpaB- 


nocTB BB oxnoniPuiH CKopoern, ipcuia, KOMMyxauin h narptBa. 
Ilocxt Hcnuxania bb paooxt wamnua pa.junpacxca ua Hacxn 
H Tniaxeibiio ocMaximnacxc a. E< .in Bc e 0Ka3LiDacT( a bb cceep- 
meuiio HcnpaBHOMB coixoaiiin, lo Mamnua coonpacxca, nycKa- 
cTca BB xo,iB iia KopoTKoc BficMa H peayjbxaxu hi nyi. uia 
nairocaxca bb ocoobiil pcrn( xpB. IIj h H 3::oa:cHnoMB Bbirae nopp^nB 
KonTpo.ia roxoBMXB npo^n xobb, y( xpaiieiia BcaKaa bo mohihoctb 
oxnpaBKH CB saBo^a Mamniiu bb nenenpabuoMB coexoanin. 

nEPEHOrULIU Cr.EP.lII.Tiai II PA 3 DEPTiai. — ncpcnoc- 
iibia cBcp.in.iKn ,.PanB-,l.oi)HB'’, Go.itc KpyniibixB paoMtpoBB, ynox- 
peujaioTca no,iiia,vniKaMn npn KpyuiiuxB Af'PCBaiiiibixB cooppic- 
iiiaxB, xaKuxB, KaicB cxponxcjbHbie mocxkh h jt'a, onopiibia 
cxtiiKH, a xaKnre njin nocxpoiiut xiocxobb, aokobb h np. Cep] - 
.in.iKn MciibmnxB pa.iMt.poRx naxoAaxB npnMtiiciiie bb xaKnxB Ma- 
cxppcKHXB, KRKB aRxoMoonjbiibia, BaroiiocxponxejLiibia/ aiinnaa:- 
nbia H np. CBppxn.ibrL; ! Mamninj ,J{anB-JI,opnB’* Dpnroi’iu xJii 
cppp.iciiia cxa.in, nrc.it^a, AoppBa, xaxynn, a-iaioMniiia h jhcto- 
Boro Mcxajjia. 

IIJJIOCTPAUIII KL AIir.linCKOM'L TEKCTli — y^ioTb e> 
iiaxie 0 CBppjnxKaiB ii pa3BcpxKaxB h oob hxb npnMtuciiin: 

<l>Hr. 2. — ripMMtHeHie npir peMOHit aBTCMc^MJien. 

<I>Mr. 3. — PaasepiKa oiBepcxiH bb BaroH^ i\:x7epr]L. 

0Mr. 4. — nocipoHKa dKHnama. 

<I>Mr. 5. — riocTpoMKa KyaoBa. . 

0Hr. 6. — ripMMtHeHie CBepBMBKN Ha croMKt. 

<I>Mr. 7. — PasBepibiBaHie OTBeperin bb mcctobc.1 KCHCipyK- 
UiH. 

<l>Mr. 8. — PaasepiKa bb 6aaKt TOBapHara BaroHa. 

<l>Mr. 9. — CBepjiMJiKa ^BaHB-AopHB” Ns 8200. 

<l>Hr. 10. — CaepiiMJiKa co ctomkoiI. 

<I>Mr. 11. -PeMOHTB MaUIHHbl. 

<l>Mr. 12. — CBepBMJiKa Ns 8400. 

<I>Mr. 13. — CaepjiMJiKa Ns 8800. 

<I>Mr. 14. — CBep-iMflKa Ns D 400. 

9JEKTPIPIECKTE IHICTPyMEHTH miiwTh citAyiomia npe- 
HMymecxBa, cpaBiinxcjbiio cb nupBMaxHnecKnMn: — 1) Ox( yicxsic 
inuKnxB pvKaBOBB, noTJencamnxB BoaouiioBacniio. — 2) HtxB 
uoTPpH cn.ii^, Bcjt;icxBie yxeuKH. — 3) IlocTOHUHbiu Koe«I)tIinai- 
CHXB nojp3iiaro AhaoxBia. — 4) Bojbraaa Momnoexb. — 5) UtiB 
3aMcp3ania. — 6) ^loiibnie ApoH;aHiH HiicxpyMenxa bb pauoxt.— 
7) Bojt.e JcrKoe onopiipcBanie HiicipyMcuxaMH, npn Gojkoiihb 
paacTOfluiaiB otb HcxonnuKa aneprin. 

Bet CBppjinjbiibia ManiHiiii, noMtneHUhia BBtaAonKofi y noMcpa 
Mamniibi bb laujniit 1, npuBo;iHTca bb AtnciBie noexoanuuMB 
TOKOMB H.1H OAIIOtfiaailblMB ncpPMtHHUMB TOKOMB JIDOOII HaCTOTU 
AO 60 qniaoBB. PaaBcpxKH h Goxte Momnua CBcpjnjiKn, panjit- 
poBB cBiJuie 7/8 A34. (22 mm.), pauoxaioTB toxbko na noixoaii- 
nOMb TOKt. CBPpjnjKH pa3MtpOBB OTB 1/4 AO 5/8 (6 AO 

16 MM.) MoryxB Gutk yKptniaeMKi na BepcTaniioa cxofiKt, KauB 
noKaaaHo na 10; Mamnim BctxB paoMtpoBB ao 1/2 am. 

(13 MM.) BKj»nHxeibHO, cnaGacenu kjohobumb naiyionoMB xja 
cnHpa.ibiibiXB CBepxB cb i^njHn;ipiraecKHMH pyaKaMn; paaMtpu 
BB 7/8 am. (22 MM.) H Bbirae HMtioxB BiyiKy Koiiyca Mop- 
ce. Ilpn KaacAOH CBcpjin.TKt AOcxaBiacTca npoBoxB co mxence- 
JCMB. JlaHrtbia oxuocnxeibHO AiaMcxpoBB OTBcpcxia (xaui. 1), 
pa3CBep.inBacMwxB hjh pa3BepxbiBaeMbixB MarannaMH „BauB- 
^opHB”, ocuoBanbi na CBepaeuin bb exajH. 

innni>OBA.iLim}i MAnniHLi „BAin)-;iopirL” H^tioTca 

^ByxB mnoBB: (cm. laoj. 2 h HiUKecat;^yH)raiH Hjarocxpagic): 

4>Nr. 15. — (TMnBA) —A^n yMptnaoHin Ha cxaHKt. 

4>Mr. 16. — (iNn'bB) — UJAN(|i^BaAbHan MauiNHa cb buam- 
HyruMB RpyroMB aji" Ha atcy. 

<PMr. 17. — (TNnBA) — UlAHipoBaAbHaH MauiHHa Ni C5800. 

<PHr. 18. —(TNni» B) — UlANijiOBaAbHaR MauiNHa Ns C5300. 

RCaUINHU TNna B npHMtHHMBI BCHROH leXKOU miHcj^OBKH 

BB MeXaUH’ieCKHXB BIH BB KyaneHHhlXB MaciepCKHXB, AJfl OTAtj- 
KH aBXOMOGHlCH, HUHlflOBKH CBapeHHbIXB HaCTCH, fflJQ- 

(l)OBKH oxjHBOKB, nojHpoBania GpoHaoBUTB H laxymiuiB bu- 
HtcoKB H xyAO/BccxBeHHUxB paGoTB no MexaiJiy. 

MauJNHbi TNna A, yKptnienifl na exauKt, npnroAHU juh 
paGoxu mjniJioBaHia na TOKapiiOMB, nonepenuo - CTporaJbHOMB 
niH cxporajibiioMB cxanKt, — nanpnMtpB, ({ipesB na TOKap- 
HOMB CXailKt, mxaMUOBB, npOBtpOHHblXB niHTB H TBepAMXB Maxe- 
piaJOBB Ha noncpcHHo-cxporaxbiioMB n CTporajibnoMB exan- 
KaxB. injin(|)onajibiiafl Maniniia nacaHveiia na onpaBKt, Koxopaa 
cKptnxHCTca bb 3aH.HMt a*im pt34a na xoKapHOMB cxaiiKt. Qua 
Moa^cTB Gbixb npnMtixcua a-^® BHyxpeHHcii mjH4)OBKn, npn no- 
Moran cneniaibiijiro npncnocoGxeHia, AOCiaBifleMaro 3aB0A0MB. 

TOHHoii oxAtjKH oxBcpcxin npnMtneHie btoh Marannu, OAnaKo, 
He pcKOMCHAyeTCfl, laKB kskb oiia KOHCTpynpoBaHa npHMtunxeib- 
HO KB paGoxt numcfiOBaHin napyacHUXB noBepxHOcxen, n ea ok- 
pyjKHaa cKopocTL ptsania He cooxBtTCTByeTB CKopoexaMB, neoG- 
xoAHMbiMB A^fl iniH(I)OBaHia oiBepcxia. 
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